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Caso practico del Grupo PSA

01. Antecedentes de nuestro compromiso

-> Nuestro sistema de gestion ambiental

Desde el inicio de sus actividades el Grupo PSA ha dejado
patente su compromiso en favorecer el reciclaje y la
reutilizacion de los residuos, como se refleja en la adopcion de:

v~ Politica medioambiental

vy~ Todos los Centros certificados en la norma 1SO 14001

v~ Inversiones en nuevas tecnologias para minimizar nuestros
impactos en el medio ambiente.

v~ Formacion continua de nuestros empleados.
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(\ Caso practico del Grupo PSA
=¥ 02. Nuestros procesos generadores de residuo

-> Diagrama flujo fabricacion
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(\ Caso practico del Grupo PSA
=¥ 02. Nuestros procesos generadores de residuo

-> Principales residuos generados (1)

Procesos Residuos peligrosos

Disolvente sucio

Tratamiento superficial,
pintado y montaje final
carrocerias

Tratamiento efluentes

Servicios generales:
mantenimiento y limpieza
maquinaria e instalaciones

Masillas estanqueidad
Lodos grasos

Pinturas caducadas

Lodos de pintura

Lodos hidréxidos

Lodos vy filtros de cataforesis

Absorbentes y trapos
contaminados

Grasas y aceites
RAEE’s

Envases (metalicos y plasticos)
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-> Principales residuos generados (2)

Procesos Residuos no peligrosos

Palets

Cartén
Papel
Chatarra
Chapajo

Produccidon, mantenimiento
general y oficinas Madera (palets rotos)

Vidrio

Plastico embalajes
Otros plasticos
Neumaticos

Basura industrial
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(\ Caso practico del Grupo PSA
=¥ 03. Acciones de minimizacion realizadas

-> Jerarquia de residuos

prevencion

opcicn

mas minimizacion
favorecedora
reutilizacion
reciclaje
opcion recuperacion energia
Menaos
favorecedora

disposicion




(\ Caso practico del Grupo PSA
=¥ 03. Acciones de minimizacion realizadas

-> Uso de técnicas que producen menos residuos (1)

Instalaciones de tratamiento Empleo de chapa revestida (galvanizada)
superficies. Desengrase sin aceitar

Alargamiento de la vida del bafo por
intercambiadores de desengrase

Sustitucion bafno de fosfatado por otro
Instalaciones de tratamiento basado en complejos de zirconio

superficies. Bafio proteccion Circuito cerrado, recuperacion del

producto del baio por filtraciéon

Ultrafiltracion y recuperacion de la
Instalaciones de tratamiento pintura al proceso

superficies. Cataforesis Empleo de nuevas generaciones de “cata

sin plomo” y con menor contenido en
COV’s



(\ Caso practico del Grupo PSA
=¥ 03. Acciones de minimizacion realizadas

-> Uso de técnicas que producen menos residuos (2)

Instalaciones de tratamiento Cambio aplicacion mediante boquillas
superficies. Masillas ceramicas

Tratamiento superficies con Pintado por lotes del mismo color
uso de disolventes. Cabinas de

Cambio robots aerograficos por otros de

pintura. tipo electrostatico

Optimizacién de trayectorias y
dosificaciones en los robots de bases y
barniz

Introduccién gama corta pintura
(sustitucién imprimacién por base BO de
menor espesor)
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-> Minimizacion de residuos

Proceso Técnica

Secado térmico de lodos hidréxidos

Tratamiento de efluentes Secado de lodos de pintura

Secado de lodos grasos
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=¥ 03. Acciones de minimizacion realizadas

-> Minimizacion de residuos

Proceso Técnica

Cambio embalajes no retornables (cartén
Logistica (embalajes) y madera) por otros de tipo retornable
(plasticos y metalicos)
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=¥ 03. Acciones de minimizacion realizadas

-> Reutilizacion

Proceso Técnica

Tratamiento superficial, Envio a gestor para recuperacion envases
pintado y montaje final (bidones metalicos de 200 | y GRG’s de
carrocerias 1.000 1)

Logistica (embalajes) Envio a gestor palets de madera y de

plastico para su reutilizacion
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-> Reciclado

Proceso Técnica

Tratamiento superficies con Reciclado disolvente manchado en gestor
uso de disolventes. Cabinas de para uso posterior en limpieza técnica de
pintura. pintura

Recuperacion piezas metalicas,
Control de calidad subconjuntos y carrocerias de chapa

Recuperacion vidrio (lunas)
Oficinas Reciclado papel

Servicios generales Recuperacién chatarra procedente de
desmontaje instalaciones
Reciclado plastico limpio (embalajes)
. ) Reciclado otros plasticos (obturadores...)
Logistica (embalajes) )
Reciclado cartén

Reciclado madera (palets rotos...)
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=¥ 03. Acciones de minimizacion realizadas

-> Recuperacion con otros fines (valor. energética...)

Proceso Técnica

Tratamiento de efluentes Valorizacidon energética lodos de pintura
(en cementera)

Valorizacidon energética aceites y grasas

) Valorizacion energética masillas
Diversos o .
Valorizacidon energética lodos grasos
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( ‘\ Caso practico del Grupo PSA

i) 04. Nuestros resultados. Cifras clave

-> Indicadores. Cifras clave

Residuos Tasa valorizacion
30,0 100,0%
25,6
250 - Objetivo 2016 98,0%
20,4 13,5 Kg/veh
’ 19,7 96,0%
20,0 19,2 ,0%
94 0% 93.1% . Objetivo 2016
15,0 91,8% 2%
92,0% - . 21.5%
10,0
90,0%
5,0 88,0%
0,0 86,0% T T T
kg/veh 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 " Y% . 2013 2014 2015 2016
(*) Actividad fabricacién (*) Actividad fabricacién

v~ Inversiones en mejoras medioambientales (minimizacion residuos)= 1.600 K€
v~ 48% reduccion generacion residuos (ratio Kg/veh)
v~ Tasa valorizacion residuos = 95,1% (RP’s = 98,7%)
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